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Die prozessbedingte Verwendung von Heiz-Kiihl-
Kombinationen soll sowohl rasches und effektives als auch
energetisch effizientes Heizen/Kiihlen erméglichen.

Herkémmliche Systeme wie z.B. HKK (Keramik) oder HKC
(Keramik mit Cu-Kiihllamellen) erlauben zwar schnelles
Aufheizen, fithren aber nicht anndahernd zu so homogener
Temperaturverteilung wie sie vom System HAK erreicht
wird.

Versuchsaufbau

HKK 225D 360L 230V 4800W
HAK 225D 360L 230V 4800W

Durch dessen kompakte Bauweise (flaichendeckendes,
hoch warmeleitendes Aluminium mit integriertem
Heizelement) lassen sich sehr geringe
Temperaturdifferenzen im Schneckenzylinder realisieren.

Spannungen und Materialablagerungen werden reduziert
oder gar vermieden. Hohe Maschinenproduktivitat und
Produktqualitdt werden unterstiitzt und gefordert.

Versuchsablauf

1. Aufheizen auf eine Zylindertemperatur von 250 °C
(Messpunkt 1) Giber die Heizelemente HKK oder HAK

2. Abschalten der Heiz-Kiihl-Kombinationen, Einschalten
der Innenheizelemente (8 kW) und des Geblases

Messpunkt 1

Messpunkt 2

Vergleichs-Diagramm: Aufheiz- und Abkiihlverhalten

Vergleich Heiz- Kiihlsysteme 1. HKK 2. HAK
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wird eine deutliche Kiihlleistungssteigerung erzielt.
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Energiebedarf Kiihlen

Kithlanteil bei 200°C mit Innenheizelement Aus der Gebldseeinschaltdauer wird der Kiihlanteil
100 (Energiebedarf zum Kiihlen) bei eingeschaltetem

Innenheizelement im Vergleich sichtbar. Um die

80 4 eingestellte Temperatur konstant zu halten, benétigt
die HAK einen geringeren Energieaufwand, verglichen

60 - mit herkdmmlichen keramikisolierten Heiz-Kiihl-
Kombinationen. Die Mindesttemperatur kann auch an

40 | schwierigen Zonen gehalten werden und zudem zur
Erh6hung des Materialdurchsatzes beitragen.
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Temperaturhomogenitat im Schneckenzylinder
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Die Temperaturhomogenitdt entlang des Zylinders Temperaturverteilung der HAK am Zylinder bewirkt
von Extrusionsanlagen (sh. Warmebild) ist besonders gleichzeitig auch eine homogene Materialkiihlung.
bedeutend. Durch den Einsatz der HAK werden nicht Diese hilft eine Zylinderverbiegung zu vermeiden. Am
nur die Durchsatzleistung sowie Produktqualitat Balkendiagramm wird die Temperaturdifferenz bei
verbessert, sondern auch Einfluss auf das Material eingeschaltetem Innenheizelement und Gebldse deutlich.

(negativer Spannungsaufbau) genommen. Die isotherme

Temperaturverteilung und Luftstromung HAK
Simulation der Temperaturverteilung und Luftstrémung an einem 3D Modell

>

Abb.: Flow Simulation von Mentor Graphics Abb.: Flow Simulation von Mentor Graphics
Bei der ,,HAK*” wirkt die Heizung an der Kontaktseite Anordnung der Kiihlrippen fiir eine VergréBerung der
liber die gesamte Zonenldange und sorgt somit fiir eine Abstrahlflache und gute Luftzirkulation im Kiihimantel.

gleichmaBige Warmeverteilung. Zuséatzlich sorgt die
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